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BUDERUS SCHLEIFTECHNIK

BUDERUS Schleiftechnik GmbH ist ein international fiihren-
des Maschinenbauunternehmen im Bereich der Hartfeinbe-
arbeitung von rotationssymmetrischen Bauteilen. Der Fokus
liegt auf Prazisionsmaschinen fur das kombinierte Innen- und
AuBenschleifen sowie die Integration von Hartdrehoperatio-

nen, Bohrungshonen und anderen Hartbearbeitungsverfahren.

Im hessischen ABlar entwickelt und produziert Buderus
Schleiftechnik hocheffiziente und flexible Maschinen- und
Automatisierungslésungen. Mit unseren Lésungen werden
lhre Werkstlicke bis aufs y genau hochprazise, flexibel und in
geringen Zykluszeiten gefertigt.

KERNTECHNOLOGIEN IM FOKUS

INNENRUNDSCHLEIFEN

AUSSENRUNDSCHLEIFEN BOHRUNGSHONEN

EIN UNTERNEHMEN IM VERBUND DER DVS TECHNOLOGY GROUP

Die DVS TECHNOLOGY GROUP besteht aus erfahrenen Unternehmen, deren Fokus auf den
Bearbeitungstechnologien Drehen, Verzahnen, Schleifen und Honen liegt.

Weltweit beschaftigt die DVS TECHNOLOGY GROUP mehr als 1400 Mitarbeiter:innen und gilt
als fihrender Systemanbieter von Maschinen, Werkzeugen und Fertigungslésungen fur die
Weich- und Hartbearbeitung von Komponenten.

Die DVS TECHNOLOGY GROUP gliedert sich in die folgenden Geschaftsbereiche:

DVS Werkzeugmaschinen & Automation:  DVS Production:
Herstellung und Verkauf von hochpréazisen Serienfertigung von Klein- und GroBserien
Werkzeugmaschinen und Automatisierung auf DVS-Werkzeugmaschinen.
sowie der dazugehdrige Service.
DVS International Sales & Service:
DVS Werkzeuge & Komponenten: DVS-Ansprechpartner:innen fir Vertrieb und
kundenspezifische Entwicklung, Herstellung Service in internationalen Markten.
und Vertrieb von Maschinenkomponenten,
Werkzeugen und Schleifmitteln.

GEWINDESCHLEIFEN HARTDREHEN MESSEN



Kombination mehrerer

Kompaktes Maschinendesign
Hochste Produktivitat auf
geringster Stellflache

Technologien in einer Maschine et
Innen- und AuBenschleifen,
Drehen und Honen

— \‘_‘N

Integrierte Automatisierung
Von Handbeladung bis zur
Einbindung in komplexe
Automationen

. - e
iICompaci

Aufbereitungssystem mit
integriertem Kiihlschmierstoff
Ermoglicht einen geschlossenen Kreislauf

Ergonomisches
22"-Operation-Panel
Intuitive Bedienbarkeit,

individuell konfigurierbar und
hervorragende haptische
Eigenschaften

Maschinenbett aus Naturgranit
Fur hohe Steifigkeit, Schwingungsdampfung
und optimale thermische Eigenschaften

des Kuhlschmierstoffes, ohne die
Maschinengrundflache zu erweitern




iICompact
Flexibilitat auf kleinstem Raum

Die iCompact ist eine moderne Maschine, die aufgrund
ihrer hohen Flexibilitat und intuitiven Bedienungsoberflache
hochste Qualitat zu niedrigsten Stlickkosten bietet.

HOCHFLEXIBEL VON KLEINEN BIS GROSSEN LOSGROSSEN




Bearbeitungsspektrum
Simultaner Einsatz von mehreren Technologien

Ji
!

HARTDREHEN VORDREHEN / SCHLEIFEN VORSCHLEIFEN / HONEN GEWINDESCHLEIFEN

SIMULTANE BEARBEITUNG INNEN- UND ANGETRIEBENE NUTENSCHLEIFEN
AUSSENSCHLEIFEN WERKZEUGE

Beispiele der Reihen- und Simultanbearbeitung — die flexible Konfiguration erlaubt die Umsetzung verschiedener Bearbeitungsprozesse

Die iCompact ist eine Maschine, die auf
kleinstem Raum mit bis zu drei Technologie-
einheiten ausgestattet werden kann.

Diese konnen in Reihe bzw. simultan erfol-
gen. Die flexible Konfiguration erlaubt die
Umsetzung verschiedener Bearbeitungspro-
zesse: Innen- und AuBenschleifen, Drehen
(hart und weich) und Honen, bis hin zum
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen.

Ob beispielsweise Hartdrehen und Schleifen
in Kombination mit Pick-up vom Palettenband
oder Hartdrehen, Kegel- und Innenschleifen
in Kombination mit entkoppelter Automation,
die iCompact ermdglicht eine wirtschaftliche
Fertigung Ihrer Werkstlcke.

Auf geringster Grundflache vereint die
iCompact eine optimierte Bauweise mit
modernem Maschinendesign.



Buderus Schleiftechnik iCompact

IHR VORTEIL

= komplette Hartfeinbearbeitung in einer Maschine fur reduzierte
Rustzeiten

= fexibel einsetzbare Maschine fuir mehr Investitionssicherheit

®  gesteigerte Produktivitat aufgrund von kompaktem
Maschinendesign

®  hohe Produktivitat durch die Kombination mehrerer Technologien

Werkstiick iCompact
Schwingdurchmesser (mm) 340
Werkstlckdurchmesser max. (mm) 150
Werkstticklange max. (mm) 100







Integrierte Automation
Sie modchten Prozesse automatisieren?

Buderus Schleiftechnik bietet Ihnen hochflexible und kundenspezifische Automationslésungen, die
nachgelagerte Prozesse wie Messen, Markieren, Reinigen etc. in die Fertigung integrieren.

Pick-up-Lésung vorne Pick-up-Lésung seitlich



Buderus Schleiftechnik iCompact

Technische Daten

iCompact 1-2 iCompact 1-3 iCompact 1-2 iCompact 1-3

WERKSTUCK SCHLEIFSPINDEL
Schwingdurchmesser (mm) 340 Aussenschleifspindel Drehzahl (1/min) 6000
Werksttuckdurchmesser max. (mm) 150 Innenschleifspindel Drehzahl (1/min) 30000 bis 90000
Werkstucklange max. (mm) 100 weitere Optionen auf Anfrage
Weitere Werksttickdimensionen nach technischer Klarung
KREUZSCHLITTEN WERKZEUGREVOLVER, MOGLICHE AUSFUHRUNGEN
X-Achse Verfahrweg (mm) 710 940 Werkzeugplatze méglich (Standard) 8-fach
Y-Achse Verfahrweg (mm) (Option WKZ) 25 bis 75 Werkzeugplatze moglich 12-fach
Z-Achse Verfahrweg (mm) 290 Angetriebene Werkzeuge optional
WERKSTUCKSPINDEL ABMESSUNG / GEWICHT
Antriebsleistung 40 % /100 % ED (kW) 17/15 Breite (mm) 2800 3450
Drehmoment 40 % /100 % ED (Nm) 130/98 Tiefe (mm) 2760
Max. Drehzahl (1/min) 4500 Hohe (mm) 2550

Netto Gesamtgewicht (kg) 7000 10000

AUTOMATION Handbeladung

Kreislader mit Ovalband (Standard)

Beladeshuttle
Roboterbeladung
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Integrierte Automatisierung
Von Handbeladung bis zur
Einbindung in komplexe
Automationen

Multifunktionskopf
Einsatz von bis zu
finf Werkzeugen

=
Kompaktes
Maschinendesign
Ergonomisches Hochste Produktivitat auf
22"-Operation-Panel geringster Stellflache
Intuitive Bedienbarkeit,
individuell konfigurierbar
und hervorragende
haptische Eigenschaften
/
r ~ Maschinenbett aus Naturgranit
Aufbereitungssystem mit T—r—— — / Fur hohe Steifigkeit, Schwingungs-
integriertem Kiihlschmierstoff \ dampfung und optimale thermische
Ermoglicht einen geschlossenen Kreislauf des Eigenschaften

Kuhlschmierstoffes, ohne die
Maschinengrundflache zu erweitern




uFlex 800/1500
Allrounder fir die Hartfeinbearbeitung

Die uFlex vereint die komplette Hartfeinbearbeitung in einer Maschine.

Sie kombiniert Dreh-, Mess- und Schleifanwendungen fur AuBen- und Innen-
schleifen in einer Aufspannung. Durch diese Kombinationsmaglichkeiten
lassen sich Rustzeiten minimieren.

HOCHFLEXIBEL VON KLEINEN BIS MITTLEREN LOSGROSSEN




Bearbeitungsspektrum
Hohe Flexibilitat auf kleinster Maschinenflache

Die uFlex bietet eine optimierte Bauweise im modernen Design fur die effiziente
Hartfeinbearbeitung.

Abhéngig von der Lange der Werkstiicke bieten wir die uFlex in zwei Ausfihrungen an:
uFlex 800 fur Werkstticke bis zu einer Lange von 650 mm und uFlex 1500 fur Bauteile mit

einer Lange von bis zu 1000 mm.

Der Multifunktionskopf

Uberzeugen Sie sich von den Vorteilen des Multifunk-
tionskopfes (siehe Seite 27).




IHR VORTEIL

B Reduzierung von Rustzeiten aufgrund einer kompletten
Hartfeinbearbeitung

B Flexibel einsetzbare Maschine fir mehr Investitionssicherheit
B Hochstmaogliche Produktivitat auf kleinster Flache

Buderus Schleiftechnik uFlex 800/ 1500

Werkstiick uFlex 800 uFlex 1500
Schwingdurchmesser (mm) 340
Werksttickdurchmesser max. (mm) 250
Werkstticklange max. (mm) 650 1000
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Buderus Schleiftechnik uFlex 800/ 1500

Technische Daten

uFlex 800 uFlex 1500 uFlex 800 uFlex 1500
WERKSTUCK AUSSENBEARBEITUNG
Schwingdurchmesser (mm) 350 Max. Bearbeitungslange (mm) 500 1000
Werkstiickdurchmesser max. (mm) 250 Umfangsgeschwindigkeit (m/ s) 50 Korund / 80 CBN
Werkstiickldnge max. (mm) 650 1000 Antriebsleistung (kW) 20
Weitere Werkstiickdimensionen nach technischer Klarung Max. Scheibenabmessung (mm) © 400 x 100
KREUZSCHLITTEN Max. Drehzahl (1/min) 6000
X-Achse Verfahrweg (mm) 500
Z-Achse Verfahrweg (mm) 800 1500 LIS
Max. Bohrungsdurchmesser (mm) 250
MULTIFUNKTIONSKOPE Max. Bohrungstiefe 250
, ) Antriebsleistung 100 % ED (kW) 3 bis 23
Schwenkbereich (°) von -45 ° bis 225 °
- - Max. Scheibenabmessung (mm) 3 bis 23
Positioniergenauigkeit (°) 0,003
] N Innenschleifspindel Drehzahl (1/min) 30000 bis 90000
Wiederholgenauigkeit () <11
weitere Optionen auf Anfrage
Auflésung (°) 0,001




Buderus Schleiftechnik uFlex 800/ 1500

(][ &:{00] uFlex 1500 uFlex 800 uFlex 1500
WERKSTUCKSPINDEL: C-ACHSE ANSCHLUSSWERTE
Max. Drehzahl (1/min) 1510[0]0) Gesamtanschlusswert (kW) (nach Ausstattung) 40 bis 60
Antriebsleistung (kW) 24 Luftdruck (bar) 5 bis 6
Drehmoment (Nm) 50
Rundheitsgenauigkeit (pm) <15 ABMESSUNGEN / GEWICHT
Breite (mm) 2800 3450
PINOLE (REITSTOCK) Tiefe (mm) 2760
Pinolenhub (mm) 80 Hohe (mm) 2550
Pinolendurchmesser (mm) 80 Netto Gesamtgewicht (kg) 7000 10000
Lagerung (-) Walzlagerung
Feinverstellung fur Zylindrizitatskorrekturen .75 Handbeladung (mit optionaler
(um) AUTOMATION . .
automatischer Tiréffnung)
Betatigung pneumatisch / hydraulisch Wellenlader
Portallader
Roboterbeladung

3-PUNKT-LUNETTE (DREH-/SCHLEIFLUNETTE)

Spannbereich (mm) @ 20 bis @ 150

Zustellbarkeit 0, stufenlos
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Mittenantrieb der 235 VM
Ermdglicht die simultane Bearbeitung mit bis zu vier Werkzeugen,
die Bearbeitung kurzer Bauteile sowie Hartdrehen und Honen

Kreuzschlitten und Y-Achse ;
Bis zu vier Kreuzschlitten und eine Y-Achse
kénnen flexibel konfiguriert werden

Multifunktionskopf
Einsatz von bis zu funf
Werkzeugen
Ergonomisches
22"-Operation-Panel
Intuitive Bedienbarkeit,
individuell konfigurierbar
und hervorragende
haptische Eigenschaften

= Integrierte Automatisierung
Einbindung in komplexe
Automationen

Hochflexibel konfigurierbar
Kombination von Schleifspindeln,
Werkzeugrevolver fir Dreh- und
Frasoperationen und Multifunk-
tionskopf moglich

Maschinenbett aus Naturgranit
Fur hohe Steifigkeit, Schwingungsdampfung
und optimale thermische Eigenschaften




235 Serie
Produktiv und flexibel

235 VH mit Reitstock oder Gegenspindel und 235 VM mit Mittenantrieb

Die Maschinenserie 235 liefert hochste Qualitat zu niedrigsten Sttickkosten sowie Dreh-, Mess- und Schleif-
anwendungen fur AuBen- und Innenschleifen. Sie erlaubt Simultan- und Kombinationsbearbeitungen, sodass
diese Serie die Rust- und Zykluszeiten deutlich reduziert.

Die innovative Maschinenplattform der 235 VM ist speziell fur die Bearbeitung rotationssymmetrischer Werk-
sticke mit einem Werkstlckdurchmesser von bis zu 80 mm und einer Lange von bis zu 450 mm konzipiert. Die
235 VM ermdglicht sowohl kombinierte als auch simultane Bearbeitungsprozesse mittels Mittenantrieb.

OPTIMIERT FUR MITTLERE BIS GROSSE LOSGROSSEN

/ [/ /
/;‘235VH /;‘/;‘235VM/£

e ﬂjﬂ

/ [/ / / /
/235VH /[ 235vm | /235vm |




Bearbeitungsspektrum

Die nachste Generation von Hartfeinbearbeitungsmaschinen

Der Multifunktionskopf

Uberzeugen Sie sich von den Vorteilen des Multifunktions-
kopfes (siehe Seite 27).

Die 235 VH gestattet sowohl kombinierte als auch simultane Bearbeitungsprozesse. Die flexib-
len Konfigurationsmoglichkeiten erlauben unterschiedlichste Bearbeitungsprozesse vom Innen-
und AuBenrundschleifen, Hartdrehen und Honen bis zum Einsatz angetriebener Werkzeuge.
So lassen sich auch kulrzeste Taktzeiten bei hochster Qualitat erreichen.

Der groBe technologische Vorteil der 235 VM ist die Bearbeitung von Innen- und AuBen-
durchmessern in einer Aufspannung (z. B. Hohlwellen) und ein hochpraziser Rundlauf dieser
Durchmesser.

Sowohl Kombinationsbearbeitungen als auch Simultanbearbeitungen sind auf der 235 VM
maoglich. Die flexiblen Konfigurationsmoglichkeiten erlauben die Durchfihrung verschiedener
Bearbeitungsprozesse, wie Innen- und AuBenschleifen, Hartdrehen und Honen, bis hin zum
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen. Dadurch ist die 235 VM in der Lage, kirzest mogliche
Zykluszeiten bei hochster Qualitat zu erreichen.




Buderus Schleiftechnik 235 Serie

IHR VORTEIL
a1 . . . o Werkstiick 235 VH 235 VM
m Vollstdindige Hartfeinbearbeitung: reduzierte Ristzeiten
m Simultanbearbeitung mit bis zu vier Werkzeugen: Schwingdurchmesser (mm) 340
optimierte Zykluszeiten
m Bearbeitung in einer Aufspannung: hochste Prazision Werksttickdurchmesser max. (mm) 250 80
Werkstticklange max. (mm) 700 450
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Buderus Schleiftechnik 235 Serie

Technische Daten

235 VH 235 VM 235 VH 235 VM
WERKSTUCK HAUPTSPINDEL C-ACHSE
Schwingdurchmesser (mm) 340 Max. Drehzahl (1/min) 5000 3500
Werksttickdurchmesser max. (mm) 250 80 Antriebsleistung (kW) 24 39
Werkstlcklange max. (mm) 700 450 Drehmoment (Nm) 0] 160
Weitere Werksttickdimensionen nach technischer Klarung Rundheitsgenauigkeit (um) )
KREUZSCHLITTEN
X-Achse Verfahrweg (Oberer Schlitten) (mm) 500 PINOLE (REITSTOCK)
X-Achse Verfahrweg (Unterer Schlitten) (mm) 200 Pinolenhub (mm) 1<{0]
Y-Achse Verfahrweg (mm) (Option WKZ) 200 Pinolendurchmesser (mm) 80
Z-Achse Verfahrweg (2 Schlitten) (mm) 1260 500 Lagerung (-) Walzlagerung

Feinverstellung fur Zylindrizitatskorrekturen (um)

+200

MULTIFUNKTIONSKOPF

Schwenkbereich (°)

von -45 ° bis 225 °

pneumatisch/

Positioniergenauigkeit (°) 0,003
Wiederholgenauigkeit () <11
Auflésung (°) 0,001

L hydraulisch
GEGENSPINDEL C-ACHSE

Max. Drehzahl (1/min) 5000
Antriebsleistung (kW) 7,5
Drehmoment (Nm) 10
Rundheitsgenauigkeit (um) )




235 VH 235 VM
3-PUNKT-LUNETTE (DREH / SCHLEIFLUNETTE) optional
Spannbereich (mm) @ 20 bis @ 150
Zustellbarkeit stufenlos
ANSCHLUSSWERTE
Gesamtanschlusswert (kW) (nach Ausstattung) bis 100
Luftdruck (bar) 5 bis 6
ABMESSUNGEN / GEWICHT
Breite (mm) 3600
Tiefe (mm) 2650
Hohe (mm) 2680
Netto Gesamtgewicht (kg) 12000 16000

AUTOMATION

Handbeladung (mit optionaler
automatischer Turéffnung)
Wellenlader
Portallader
Roboterbeladung

Buderus Schleiftechnik 235 Serie
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Buderus Schleiftechnik

Messen

Innenschleifen

WMZ Spinits Techs

Innenschleifen

Hartdrehen

AuBenschleifen
Drehen
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Multifunktionskopf
FUr IHRE hochflexible Produktion

Der multifunktionale Werkzeugrevolver garantiert maximale Flexibilitat bei der
Bearbeitung.

Mit einem groBen Aktionsradius lassen sich Prozesse wie Innen- und AuB3en-
schleifen, Planschleifen, Konusschleifen oder verschiedene Dreh- und Frés-
bearbeitungen effizient und mit hochster Prazision durchfihren.

Ein optionaler Messtaster, der in den Multifunktionskopf integriert ist,
kontrolliert die Bearbeitung bis das Endmal erreicht ist. Zeitaufwandige
manuelle Arbeiten wie Nachmessen oder mehrfaches Zustellen entfallen.
Dadurch wird die Gesamtbearbeitungszeit deutlich reduziert.

Der Multifunktionskopf wird innerhalb der DVS Unternehmensgruppe
entwickelt und kommt in vielen DVS-Maschinen zum Einsatz; dadurch
garantieren wir hochste Qualitat aus einer Hand.

IHR VORTEIL

= Individuell konfigurierbarer Multifunktionskopf in einer Maschine

m  Optionale Ausfihrung mit Messtaster fur Auf- und FertigmaBkontrolle

m  Kann mit bis zu finf verschiedenen Werkzeugen ausgeristet werden

= Individuelle Innenschleifspindel, Drehzahlkonfiguration bis zu 105000 1/min
= Anwendungsspezifische Spindel- und Werkzeugauslegung

m  AuBenschleifspindel — Antriebsleistung bis 20 kW, max. Schleifscheiben-

durchmesser 400 x 100 mm




Neues 22”-Multitouch-Display
Mit Siemens-Steuerung
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IHR VORTEIL

= Intuitive und einfache Bedienung

m  Keine zusatzliche Anzeige fur Peripheriesysteme notwendig

m Volle Integration von Mess- und Auswuchtsystemen sowie Anleitungen

m  Direkter Zugriff auf Bedienungsanleitungen

= Individuell konfigurierbar und Gber Tasten erweiterbar (z. B. Fernwartungssystem)

m  Gleichzeitige Anzeige von zwei verschiedenen Programmen/Seiten/Prozessparametern
m Das bekannte Siemens-Bedienfeld befindet sich weiterhin unter dem Display




lhr Partner fiir hocheffiziente Automatisierungssysteme

Variabel bis ins letzte Detail sind die verschiedenen Automatisierungskonzepte von Buderus
Schleiftechnik zusammen mit unserer Schwestergesellschaft rbc robotics.

rbc robotics, ein Tochterunternehmen der DVS TECHNOLOGY GROUP ist seit zwei Jahrzehnten
ein weltweit agierender Losungsanbieter fiir kameragefuhrte Robotersysteme.

Durch die vielfaltigen Erfahrungen in vielen Schltsselindustrien ist rbc robotics in der Lage, fur
nahezu alle manuellen Zufuhrprozesse eine intelligente, automatisierte Roboterlésung fur alle
Maschinen der Buderus Schleiftechnik zu etablieren.

Seitliche Automation

Kontaktieren Sie die Anwendungstechnikerinnen und -techniker bei
rbc robotics unter:

e k% Telefon: +49 6074 304060

(.\,';bhmﬁ ol 5 Mail: info@rbc-robotics.de

Web: dvs-technoloy.com/rbc-robotics

rbc Roboter Zelle Portallader



DVS CleanTec?®
Das Nachhaltigkeitslabel fr
BUDERUS-Maschinen

Die erschwerte Verflgbarkeit von Rohstoffen sowie die Umstellung auf erneuerbare Energie-
quellen sorgt fur steigende Energiepreise und zwingt die Industrie zu einem verantwortungs-
volleren und sparsameren Umgang mit Ressourcen. Dieser Gedanke liegt dem wegweisenden
Konzept namens ,,DVS CleanTec®" fir Werkzeugmaschinen der DVS TECHNOLOGY GROUP
zugrunde. Dieses Konzept sichert einen geringeren EmissionsausstoB sowie einen effizienten
Energieverbrauch, wodurch sich die mit Nachhaltigkeit einhergehenden Herausforderungen

bewdltigen lassen.

Energieeffiziente
Technologie

Umweltfreundliche
Produktion

¢ 2%

CLEANTEC

. P

UMWELTFREUNDLICHE PRODUKTION

Die erste kennzeichnende Saule des ,DVS CleanTec®"-Labels ist der Faktor,reduzierter
EmissionsausstoB”. Um die durch Wartungs- oder Reinigungsarbeiten bedingten Ausfallzeiten
so gering wie moglich zu halten, wurde die Maschine fir eine moglichst einfache Reinigung
konzipiert. Mithilfe der geplanten DVS CleanTec®-Zusatzsoftware lassen sich tber die Maschi-
nensteuerung Reinigungsintervalle festlegen und dokumentieren.

Ebenfalls gewahrleistet ist die Maschinendichtheit, insbesondere in Hinsicht auf die Nassbear-
beitung. Des Weiteren tragen eine effiziente Arbeitsraumabsaugung in Verbindung mit in sich
geschlossenen Automationslésungen entscheidend zur Emissionsreduzierung bei. Effiziente
Reinigungsstationen verhindern eine groBflachige Verunreinigung durch Flussigkeiten oder
Spanrickstande.



Federspannsystem

Das Konzept kommt vollstan-
dig ohne Hydraulikbauteile
aus — selbst die Einspann-
systeme, fur die stattdessen
energieeffiziente
Federspannsysteme
verwendet werden.

In sich geschlossener
Arbeitsraum

Die in sich geschlossene
Maschinentechnologie ver-
hindert eine groBflachige
Verteilung von Emulsionen
oder Spanrickstanden. Das
bedeutet, dass selbst gasfor-
mige Emissionen innerhalb
der Maschine verbleiben.

Reinigungsstation

Die Reinigungsstation am
Ende der Verfahrenskette
sorgt fUr eine abtropffreie
Ausgabe der Werkstlcke und
verhindert zusammen mit
dem Trockengreifer in der
Zufuhrkammer eine Ubertra-
gung von Emulsionen.

einfache Reinigung des Maschinengehé&uses

in sich geschlossene Maschinentechnologie

versiegeltes Gehduse — Emissionen kénnen nicht entweichen
effiziente Arbeitsraumabsaugung

Reinigungsstation fur Werkstlcke

softwaregesteuerte Dokumentation der Reinigungsintervalle

ENERGIEEFFIZIENTE TECHNOLOGIE

Wissenschaftliche Studien haben gezeigt, dass bis zu 40 %
der Betriebskosten von Werkzeugmaschinen auf die Kosten
fur Energie, Druckluft sowie KuhImittel und Schmierstoffe

entfallen kénnen. In manchen Féllen liegen diese Kosten sogar
Uber dem Kaufpreis, der bei Investitionsentscheidungen noch

immer als Hauptargument angefihrt wird.

Berlcksichtigt man jedoch den gesamten Lebenszyklus einer

Maschine, so lohnt es sich, einen genaueren Blick auf die
Energieeffizienz der Maschine zu werfen, vor allem auch in
Anbetracht der weiterhin steigenden Strompreise. Mit DVS
CleanTec® zertifizierte Maschinen wurden entwickelt, um

die Betriebskosten niedrig zu halten, ohne dass Qualitat oder
Zykluszeiten darunter leiden.

m  Maschinendesign ohne Hydraulikbauteile

= weniger pneumatische Komponenten
Anwendungsspezifische Kiihlsysteme und Motoren
Einsatz von Motoren der héchsten Effizienzklassen
durchgangige Nutzung der synchronen Antriebstechnik

automatischer Stand-by-Modus

Standardtechnologie

KAUF
ENTSORGUNG

BETRIEBSKOSTEN

Diskontierter Cashflow

» Zeit

Effiziente Technologie

KAUF

BETRIEBSKOSTEN

ENTSORGUNG +—

» Zeit




Contact us:

Buderus Schleiftechnik GmbH Tel. +49 (0) 6441 80060

IndustriestraBe 3 Fax +49 (0) 6441 800620
35614 ABlar info@buderus-schleiftechnik.de
Deutschland dvs-technology.com/buderus-schleiftechnik

Members of the DVS TECHNOLOGY GROUP

DVS TOOLS & COMPONENTS

DVS MACHINE TOOLS & AUTOMATION

Eo

Buderus
SCHLEIFTECHNIK

000,
AN

DISKUS ¢ WERKE

SCHLEIFTECHNIK

<«

UNIVERSAL
GRINDING

PRAWEMA

."‘}
®
arbc

Cbpvs

SERVICE

WMZ

BUDERUS Schleiftechnik GmbH | dvs-technology.com/buderus-schleiftechnik
1.D. grinding - O.D. grinding — Bore honing — Hard turning

DISKUS WERKE Schleiftechnik GmbH | diskus-werke.dvs-gruppe.com
Face grinding - Double face grinding - Special machining

DVS Universal Grinding GmbH | dvs-technology.com/dvs-universal-grinding

Combined hard-fine machining for small and medium size batches

PITTLER T&S GmbH | dvs-technology.com/pittler

Vertical turning center and Pick systems — Gear cutting for complete machining

PRAWEMA Antriebstechnik GmbH | dvs-technology.com/praewema-antriebstechnik
Gear honing - Gear grinding - Hobbing/Fly-cutting — Chamfering

rbc robotics GmbH | dvs-technology.com/rbc-robotics
Camera-guided robot automation systems

DVS Service GmbH | dvs-technology.com/dvs-service
Maintenance — Complete overhauls - Repairs

Werkzeugmaschinenbau Ziegenhain GmbH | dvs-technology.com/wmz
Turning & Combined machining of shafts — Motor spindles

Cbovs

TOOLING

<«

NAXOS DISKUS

DVS Tooling GmbH | dvs-technology.com/dvs-tooling
Tool solutions and technology support for PRAWEMA gear honing

NAXOS-DISKUS Schleifmittelwerke GmbH | dvs-technology.com/naxos-diskus

Conventional grinding tools - CBN and diamond tools

DVS Production

Copvs
PRODUCTION
CHINA

DVS Precision Components (Taicang) Co. Ltd.
Precision powertrain components in series production for passenger cars and trucks on DVS machines

DVS INTERNATIONAL SALES & SERVICE

<«

TECHNOLOGY
AMERICA

«

TECHNOLOGY
CHINA

«

TECHNOLOGY
EUROPE

DVS Technology America, Inc. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in USA, Canada & Mexico

DVS Technology (Taicang) Co., Ltd. | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in China

DVS Technology Europe GmbH | dvs-technology.com
DVS Sales & Service in South Europe

Ebvs
TECHNOLOGY
GROUP

BST-2024.09-GER



